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制图

Drawn by

トータルクリエート株式会社
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材质:

Material:

重量:
Weight:

NSP-F76B1-1200-T3.0B

Q235 7.654 KG

1 1

V2.0

1200

80620

1
0

2 40±2∅7
6

∅1
2冲

孔

70

∅4
0

15

R
5
2
.
5

R82.5

8x槽形穴15x45

∅2
00

8

∅45

      ***技術要求***

1.螺旋片には明らかな変形がなく、溶接スラグとバリを除去する；

2.表面熱浸亜鉛処理、親なし、亜鉛灰及び露鉄現象、亜鉛層平均厚さ≧80μm。

3.すべてのサイズは熱浸漬亜鉛メッキ後のサイズです。

4.鋼管材料はQ235Bで、螺旋片材料はQ195です。
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